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1 Konformitatserklarung

Wir,

KLINGER Fluid Control GmbH
Am Kanal 8-10
A-2352 Gumpoldskirchen

erklaren, dass das Produkt
Kugelhahn KLINGER Ballostar
Type: KHE

Nennweite: DN 32 - 200 und 1 1/4* bis 8“
Anschluss: Flansche

auf das sich diese Erklarung bezieht, in Ubereinstimmung ist mit der Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU (PED), sowie den Normen

EN 19, EN 1092-1, EN 10213, EN 12266-1, EN 12516-1/-2 (ausgenommen Punkt 10), EN 16668
und EN 13445-3 (nur Punkt 11)

und die Anforderungen des nachstehend angefihrten Konformitatsbewertungsverfahrens erfillt:
Modul H (umfassende Qualitatssicherung)

Die Uberwachung des Qualitatssicherungssystems erfolgt durch:

TUV Siid Landesgesellschaft Osterreich GmbH
TiwagstraBe 7

6200 Jenbach

(notifizierte Stelle Nr. 05631)

)

Gumpoldskirchen, 01.08.2017 Manfied S{ockinger

(Ort und Datum) {ThaﬁX‘hrer) I

Ausgabe: 08/2017

L
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1. Gehéuse
2. Stutzen
3. Schaltwelle
4. Dichtring
5. Kugel
6. Stitzring
7. Dichtelement
8. Gehéauseabdichtung

9. Stopfblchse

10. Antistatik-Scheibe
11. Druckring

12. Beilage

13. Scheibe

14. Tellerfeder

15. Stopfbuchsenmutter
16. Hahngriff

17. Innensechskantschraube
18. Sechskantmutter
19. Sechskantschraube
20. Sechskantmutter
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3 BestimmungsgemaBe Verwendung

Dieses Produkt ist ausschlie3lich dazu bestimmt, nach Einbau in ein Rohrleitungssystem,
Medien innerhalb der zugelassenen Druck- und Temperaturgrenzen abzusperren oder
durchzuleiten. Die zulassigen Grenzwerte entnehmen sie bitte dem PT-Diagramm (Druck-
Temperatur Diagramm) unter Bertcksichtigung der verwendeten Werkstoffe.

Diese Betriebsanleitung ist dem jeweiligen Personal unbedingt zur Kenntnis zu bringen!

Bitte lesen sie die Betriebsanleitung sorgfaltig vor der Montage und der ersten
Inbetriebnahme und achten sie auf die Gefahren- und Sicherheitshinweise!

Wenn die Gefahren- und Sicherheitshinweise dieser Betriebsanleitung
' nicht befolgt werden, kénnten daraus Gefahren entstehen und die
' Gewahrleistung des Herstellers unwirksam werden.
ACHTUNG | Firr Riickfragen steht der Hersteller unter +43 2252 600-0 zur
Verfugung!

Technische Anderungen und Druckfehler behalten wir uns vor!

4 Prifung von KLINGER Armaturen
KLINGER Armaturen werden nach EN 12266-1 druckgepruft. Diese Druckprifung

umfasst die Prufungen P10, P11 und P12. Die Prufung der Druckfestigkeit des
Abschlusskorpers (P20) ist im Standardumfang nicht enthalten.

5 Kennzeichnung der Armatur

Jede Armatur tragt eine Kennzeichnung der folgenden Daten am Gehause oder am
Typenschild.

Kennzeichnung Bemerkung
Hersteller KLINGER Adresse entnehmen sie der
Betriebsanleitung
Modell z.B. KHE Typenbezeichnung des Herstellers
GréBe DN und Zahlenwert Zahlenwert in mm, z.B. DN 80 oder in Zoll,
z.B. 3°
PN / class Zahlenwert fir PN / maximal zulassiger Druck bei
class Raumtemperatur, z.B. PN 40, Class 150
FA-Nr. Zahlen / Buchstaben FA-Nr. dient zur Identifikation
Werkstoff z.B. 1.0619 oder VIII Gemal den Werkstoffkennziffern
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6 Sicherheitshinweise

Diese Betriebsanleitung ist dem Bedienungspersonal unbedingt zur Kenntnis zu bringen.

6.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

FUr Armaturen gelten dieselben Sicherheitsvorschriften wie fUr das Rohrleitungssystem,
in welches diese eingebaut werden. Diese vorliegende Betriebsanleitung gibt nur solche
Sicherheitshinweise, die fur Armaturen zusatzlich zu beachten sind.

6.2 Sicherheitshinweise flr den Betreiber

Es darf keine Armatur betrieben werden, deren zugelassener Druck-
/Temperaturbereich flr die Betriebsbedingungen nicht ausreicht! Dieser
Bereich ist dem PT-Diagramm zu entnehmen. Fur Werkstoffe, Dricke oder

Lebens- | Temperaturen, die nicht darin enthalten sind, ist eine Rucksprache mit
gefahr | dem Hersteller zwingend erforderlich.

Missachtung dieser Vorschrift kann Gefahr fUr Leib und Leben bedeuten
und Schaden im Rohrleitungssystem verursachen.

Lebens-
gefahr

Es muss sichergestellt sein, dass die ausgewahlten Werkstoffe der
medienberthrten Teile der Armatur fur die verwendeten Medien geeignet
sind. Der Hersteller Ubernimmt keine Haftung fur Schaden, die durch
Korrosion oder durch aggressive Medien entstehen.

Missachtung dieser Vorschrift kann Gefahr fUr Leib und Leben bedeuten
und Schaden im Rohrleitungssystem verursachen.

Es ist nicht in der Verantwortung des Herstellers und deshalb beim Gebrauch der
Armatur sicherzustellen, dass

»

»

»

»

»

»

»

»

»

die Armatur nur bestimmungsgeman so verwendet wird, wie in
,2Bestimmungsgemanie Verwendung® beschrieben.

eine Antriebseinheit, die nachtraglich auf die Armatur aufgebaut wird, der
Armatur angepasst und in den Endstellungen korrekt justiert ist.

beim Anschluss eines Armaturenantriebes an das Energieversorgungsnetz die
Gefahrenhinweise des Antriebsherstellers zu beachten sind.

die Armaturen fachgerecht in das System implementiert werden, insbesondere
solche die durch schweien mit der Rohrleitung verbunden sind.

keine zusétzlichen Spannungen auf die Armaturen wirken.

die Betriebsparameter und Einsatzbedingungen mit dem Hersteller der Armatur
abgeklart sind und Betriebsbedingungen wie Schwingungen, Wasserschlage,
DruckstdBe, Erosion, etc. zu vermeiden sind.

Armaturen, die bei Betriebstemperaturen > 50 °C oder < -20 °C betrieben
werden, zusammen mit den Rohrleitungsanschlissen gegen BerUhrung
geschutzt sind.

bei SchweiBvorgangen die Sicherheitsvorschriften des Anlagenbetreibers bzw.
des Anlagenbauers einzuhalten sind.

nur sachkundiges Personal die Armatur bedient und wartet.
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»  Armaturen, die im Einsatz mit gefahrlichen Medien sind (brennbar, atzend,
gesundheitsschadlich usw.), bezuglich inrer Gefahren entsprechend zu
handhaben sind. Die Handhabungsvorschriften obliegen dem Anlagenbetreiber.

» alle ergonomischen Gefahren durch den Anlagenbetreiber zu berticksichtigen
sind wie z.B.: Zuganglichkeit, Anzeigen usw.

»  peim erstmaligen Aufbringen von Innendruck (Druckprobe, Probebetrieb) in
ausreichender Sicherheitsabstand einzuhalten ist.

»  Schraubverbindungen (ausgenommen an Hahngriffen und Handradern) nicht
unter Druck (Medium) gedffnet werden.

» der Ein- und Ausbau von Armaturen nur bei druckentlasteter und entleerter
Leitung stattfindet.

» alle Verbindungen nach dem L&sen wieder ordnungsgeman festgezogen
werden.

»  keine Schrauben an drucktragenden Teilen geldst werden auBBer es wird in der
Betriebsanleitung beschrieben.

»  keine Verschraubungen gewaltsam gedffnet werden.

» die Armatur bei langerem Stillstand, bei gefrierenden Medien, entleert wird bzw.
ist bei expandierenden Medien fUr eine Druckentlastung zu sorgen.

6.3 Gefahrenhinweise

Mechanische Gefahren:

» Achtung vor ev. spitzen oder hervorstehenden Teilen, hier besteht Verletzungsgefahr.

» Achtung bei der Inbetriebnahme: Beim SchlieBvorgang der Armatur nicht in die
Durchgangsoffnung greifen, es besteht Verletzungsgefahr.

» Achtung bei Transport, Wartung und Inbetriebnahme auf herabfallende Teile.

» Bei Manipulation mit Hebezeugen sind die Sicherheitsvorschriften fur Hebezeuge zu
beachten.

» Unbefugtes und unsachgeméalBes Hantieren kann zu ungewollten pl6tzlichen
Druckabfall fuhren und erheblichen Schaden verursachen.

»  Bei Armaturen mit Konsolenaufbau ist darauf zu achten, dass keine
Verletzungsgefahr durch die bewegenden Armaturenteile auftritt.

Elektrische Gefahren:

»  Bei Armaturen mit elektrischen Antrieben sind die Betriebsanleitung und die
Gefahrenhinweise des Antriebsherstellers zu beachten.

Thermische Gefahr:

» Betriebsbedingt kdnnen die Oberflachen von Armaturen hohe bzw. niedrige
Temperaturen annehmen. Achtung Gefahr von Verbrennungen.

» Achtung: die heiBen Oberflachen kdnnen durch Kontakt oder durch
Warmeabstrahlung Selbstentzindung von entflammbaren Materialien verursachen.

Gefahr durch Larm:

» Je nach Einsatzbedingungen konnen durch Kavitationsvorgange hohe Larmpegel
entstehen, hier besteht die Gefahr von Gehdérschaden.

» Durch Offnen einer unter Innendruck stehenden Armatur kann es durch den
Mediumsaustritt zu hohen Larmbelastungen kommen, Gefahr von Gehdrschaden.

wT 2859/01
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Gefahr durch Schwingungen:

» Achtung: durch abruptes Offnen oder SchlieBen einer Armatur kann es zu
ungewollten DruckstéBen und Schwingungen in der Rohrleitung kommen, die unter
Umstanden die Armatur oder das Rohrleitungssystem beschadigen.

Gefahr durch elektromagnetische Strahlung:

» Die Gefahren durch ev. auftretende elektromagnetische Strahlungen sind der
Betriebsanleitung des Antriebsherstellers zu entnenmen.

Gefahr im Zusammenhang mit der Einsatzumgebung:

» Die umgebende Atmosphéare und die Umgebungstemperaturen sind so zu gestalten,
dass diese keinen negativen Einfluss auf die Armatur, auf den Antrieb der Armatur
und auf das Medium haben.

Gefahren beim Transport:
» Die Gefahren beim Transport entnehmen sie dem Kapitel ,, Transport und Lagerung*
Gefahr bei Instandhaltungsarbeiten:

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten auBer schmieren und nachdichten von
Stopfbuchsen sind ausschlielich im drucklosen Zustand durchzufihren und
gegebenenfalls muss die Armatur vor Beginn der Servicearbeiten entleert werden.

» Armaturen durfen nur im drucklosen und entleerten Zustand aus Rohrleitungen
ausgebaut werden.

» Beim Nachdichten von Dichtungen ist auf austretendes Medium zu achten.

» Achtung: Brand-, Atz- und Vergiftungsgefahr bei Armaturen, die in geféhrlichen
Medien eingesetzt waren. Bei Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten ist auf
MediumsrUckstande zu achten.

» Die Instandhaltung und Reparatur darf nur von qualifiziertem Personal durchgefuhrt
werden.

Gefahr bei AuBerbetriebnahme:

» Bei AuBerbetriebnahme sind die Armaturen vollstandig zu entleeren und auf Gefahren
durch Mediumsruckstande zu achten.
» Werden Armaturen nicht weiterverwendet, sind diese ordnungsgemal zu entsorgen.

Gefahr beim Offnen von Entleerungshéhnen:

» Gefahr durch austretendes Medium. Bei Einsatz in HeiBwassersystemen darf der
Entleerungskugelhahn nur dann gedffnet werden, wenn sichergestellt ist, dass die
Entleerungsleitung entsprechend druckbeaufschlagt oder die Temperatur geringer
als 100°C ist (Vermeidung von Dampfschlag im Totraum).

Gefahr durch Materialversagen:

» Speziell Teile aus Grauguss sind sprodbruch- u. schlagempfindlich. Im Zuge der
Werkstoffwahl ist diesem Aspekt Rechnung zu tragen.

wT 2859/01
Seite 8



KLINGER

Fluid Control

7 Technische Daten
7.1 Werkstoffkennziffern

Hauptkriterium der Werkstoffkennziffern sind die Grundwerkstoffe vom Gehause.

Symbol Gehause Innenteile
VI Stahlguss ohne Buntmetallteile
. mit dem Medium in Berthrung

saurebest. )

X kommende Teile
Stahlguss . e

saurebestandig

Xc saurebest. alle Teile sdurebestandig

Stahlguss

Diese Tabelle kann auch Werkstoffkennziffern enthalten, die es fur dieses Produkt nicht gibt!

7.2 PT-Diagramme

Die jeweils maximalen Einsatzgrenzen fur Druck und Temperatur werden durch ihre
gegenseitige Wechselabhangigkeit bestimmt. Zur Auswahl einer geeigneten Armatur fur
vorgegebene Betriebsdaten ist ein PT-Diagramm gut geeignet.

P~ Druck jbany
{1 bar=0,1 MPa)
Class 300 MaxImum fur PTFE

MaxImum fur KFC-25

Maximum fur Metall

{1 bar=0,1 MFa)
Class 150

PN 40 / Class 300

. PN 16 / Class 150

ASME Standards
§ Tomp.C

2%4% 8 B g grme

40

DIN Standards

P |
Dichtslamant PTFE
KFC-25 / Fre-Sala und Dichitring KFG-25 (Standard)

§ a § Tamp. *C
]
|

Matall
T T Gehausa-
| ALTO | errvaLben Sehrauben 2.2
| sonmaupenee | Schraupen A4-70

Schrauben A193-57 (ASME) Schrauben A192-B7 ASME)

Stopfuches

PTFE Labyrinth FTFE Latyrinth

Graft \itan

oo O-Ring FEPM

ng
Tlaftemparatur

Stahlguss Stahlguss

Werkstofikennzlffer VI Werkstoffkennz/ffer VIl
CN156-126 DN 150 - 200
NPS 172" - 4" NP3 6° - 8*

wT 2859/01
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& M- Druck (ban
{1 bar= 0,1 MPa)
Class 300

g § TmT

Tamp. °C
Dichtelamant
Lnd Dichiring
KFG-26/ FIre-Safa
Metall
Gehausa-
SChrEuben Ad-T0 schrauben
PTFE Labyrinth Stopfbuchss
Grant
witon
O-Ring
(Gehausadichtung)

Rost- und saurebe

indiger Stahlguss

KLINGER

Fluid Control

Maxlmurm fir PTFE
Maxlmurm fir KFC-25

Maximum flr Metall

PN 40 / Class 300

PN - DrUCK

ban)
{1 bar=0,1 MFa)
Class 150

PN 16 / Class 150

@g;?_ ERE] § § § Tamp. *G

P - DrUCK (bar)
{1 bar=0,1 MFa)

Schrauben A4-70

FTFE Lakyinin
iton

FEFM
Teftamparatur

Rost- und saurebestandiger Stahlguss

Werkstofflkennziffer Xc
DM 15- 125
NPS 1/2" - 4"

Werkstoffkenrzlffer Vil
DN 160 - 200
NPS 6" - 8

ACHTUNG Armaturen.

Die Diagramme zeigen alle moglichen Einsatzgrenzen von KLINGER
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7.3 Anzugsmomente und Schllisselweiten
Nennweiten DN | 16 | 20 | 26 | 32 | 40 | 60 | 65 | 80 | 100 | 125|150 | 200
NPS 1/2“ %ll 1 -1 ‘Vzll 2“ 2 ‘Vzll 3“ 4“ 6“ 8“
Anzugsmomente (Nm) 5 |15 |15 | 25 | 25 | 20 | 20 | 40 | 40 | 40 | 40. | 40
Stopfbuchse
Anzugsmomente (Nrm) 9 | 20| 20|30 |40 |60|60| 80 |110]120 180 | 180
Gehduseschrauben
SW der Stopfbuchse
DN-Version 16 | 22 | 22 | 24 | 24 | 36 | 36 | 46 | 46 | 50 | 50 | 50
ANSI-Version 58" 7/8" 78" 1516 | 1 776" | 1706 | 11316 | 1 116" 2“ 2
SW Schaltwelle 8 11 11 14 | 14 | 17 | 17 | 22 | 22 | 27 | 27 | 27
Toleranz fur Anzugsmomente Stopfbuchsenmutter + 10 %
Toleranz fir Anzugsmomente Gehduseschrauben +10 %

7.4 Gewichtstabelle

Diese Tabelle beinhaltet eine Gewichtsabschatzung einer PN 40 Armatur mit

Flanschanschluss (voller Durchgang).

Nennweite Gewicht
15 2,4 kg
20 3,6 kg
25 4,5 kg
32 6,9 kg
40 8,8 kg
50 13,6 kg
65 19,5 kg
80 28,4 kg
100 38,7 kg
125 67,4 kg

Nachfolgende Tabelle beinhaltet eine Gewichtsabschatzung einer PN 16 Armatur mit

Flanschanschluss (voller Durchgang).

Nennweite Gewicht
150 62,7 kg
200 99,8 kg

wT 2859/01
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7.5 Werkstoffkombinationen
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Pos. Standard Werkstoffe
Einzelteile VIl Xc

1 | Gehduse 1.0619 (WCB) Zn/Fe phrf 1.4408 (CF8M) gebeizt
2 | Stutzen 1.0619 (WCB) Zn/Fe phrf 1.4408 (CF8M) gebeizt
3 | Schaltwelle 1.4104 1.4571
4 | Dichtring KFC
5 |Kugel 1.4401 (316) (ab DN65 1.4408 (CF8M))
6 | Stltzring Sint D10 / Sint C39 | 1.4404 (316L)
7 | Dichtelement Xc - KFC
8 | Gehduseabdichtung Grafit
9 | Labyrinthstopfouchse K - Flon / 1.4401 / Grafit
10 | Antistatik-Scheibe 1.4401
11 | Druckring 1.4404
12 | Beilage KFC - 15
13 | Scheibe 1.4404
14 | Tellerfeder 1.4310
15 | Stopfbuchsenmutter 1.4404
16 | Hahngriff 1.4006 /1.4408
17 | Sechskantschraube 8.8 - A2 A4-70
18 | Sechskantmutter 8-A2L A4 -70
19 | Innensechskantschraube A4 - 70
20 | Sechskantmutter Ad-70

Technische Anderungen vorbehalten

wT 2859/01
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7.6 Dichtelement fur spezielle Anforderungen

Durch das modulare Baukastensystem kann das Dichtsystem der Kugelhahne einfach fur
die Anforderungen von Spezialanwendungen umgerlstet werden. Es gibt
unterschiedliche Ausfuhrungen der Dichtelemente wodurch man den Kugelhahn fOr
unterschiedlichste Einsatzfalle, Betriebsbedingungen und Medien einsetzen kann.

KFC-25
(Standard)

K-Flon
rostfreier Stahl
KFC-25

Metall
(abrasive Medien)

K-Flon

rostfreier Stahl

Grafitscheibe

Einteilig
(hohe Temperaturschwankungen)

K-Flon
rostfreier Stahl
KFC-25

PTFE
(chemische Industrie)

K-Flon
rostfreier Stahl
PTFE

Fire-Safe

Grafitscheibe
rostfreier Stahl
KFC-25

Einteilig mit Entlastungsbohrung
(stark expandierende Medien)

K-Flon
rostfreier Stahl

Entlastungsbohrung
KFC-25

wT 2859/01
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7.7 Stopfbuchse flr spezielle Anforderungen

Labyrinthstopfbuchse

Stopfbuchse Grafit

Stopfbuchsenset mit
O-Ringabdichtung

Einsatzbereich:
- FUr die meisten Einsatzfalle
geeignet

Einsatzbereich:
- Hochtemperatur

Einsatzbereich:
- Nieder- und
Hochvakuum
- Gasbereich

wT 2859/01
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8 Transport und Lagerung

Nach Anlieferung sollte der Empfanger zunachst eine Vollzahligkeitsprifung vornehmen.
AuBerdem ist darauf zu achten, dass die Armaturen und evil. aufgebaute Antriebe
waéahrend des Transports keinen Schaden genommen haben.

Bitte kontrollieren Sie auch, ob die gelieferten Armaturen (Typen, Nennweiten, etc.) mit
der Bestellung Ubereinstimmen. Abweichungen sind sofort an KLINGER Fluid Control zu
melden. Offensichtliche Transportschaden melden Sie bitte beim anliefernden Spediteur.
Ballostar® Kugelhahne werden in OFFEN-Stellung angeliefert wobei die Anschlisse zum
Schutz vor Verunreinigungen und Beschadigungen abgedeckt sind. Diese Abdeckungen
durfen erst unmittelbar vor dem Einbau entfernt werden.

»

Lagerung in der werksmaBigen Verpackung.

Die Armaturen sind in geschlossenen Raumen, in nicht aggressiver Atmosphaére,
vor Feuchtigkeit und Verschmutzung geschutzt zu lagern.

Werden Abdeck- oder Schrumpffolien verwendet, ist durch entsprechende
MaBnahmen daflr zu sorgen, dass die Atmosphére innerhalb der Abdeckungen
kondensationsfrei ist.

FUr die Lagerung in staubigen Raumen werden entsprechende
SchutzmaBnahmen angeraten.

Um Verwechslungen auszuschlieBen, sollen alle lagernden Teile entsprechend
den Lieferpapieren benannt und lagerortmagig aufbewahrt werden.

Die Temperatur innerhalb der Lagerrdume soll die Grenzwerte —20 °C und +50
°C nicht Uberschreiten. Rasch erfolgende Temperaturwechsel sind maglichst zu
vermeiden (Kondenswasser).

Allfallige, auf die Lagerhaltung einflussnehmende, im Bereich von KLINGER Fluid
Control liegende Anderungen werden in Form von Rundschreiben zeitgerecht
bekanntgegeben.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Lieferung und muss mit der Ware
gelagert werden, sodass gewahrleistet ist, dass alle wichtigen Informationen und
Unterlagen weitergereicht werden.

FUr Manipulationen sind die dem Gewicht entsprechenden Hebeseile und die an
der Armatur befindlichen Hebemdoglichkeiten (falls vorhanden) zu verwenden.

Schaden, welche durch unsachgeméaBe Lagerung oder Manipulation entstanden sind,
entbinden KLINGER Fluid Control von Verpflichtungen die aus Gewéhrleistung, Garantie
und Produkthaftung abzuleiten sind.

wT 2859/01
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9 Funktionsprinzip

Der Kugelhahn garantiert durch sein ,elastisches Dichtsystem” sowohl bei hohen als auch
bei niedrigsten Drlcken volle Dichtheit. Die erforderlichen Anpresskrafte zwischen dem
kugeligen Absperrteil und den Dichtelementen werden durch den in der Absperrarmatur
entstehenden Differenzdruck erzeugt. Bei diesem Dichtprinzip der ,SCHWIMMENDEN
KUGEL” ist es wichtig, dass der Absperrteil zwischen den beiden Dichtringen frei
beweglich geflhrt ist. Diese Ringe Uben eine Doppelfunktion aus: Sie fUhren die Kugel
und nehmen die Lagerkrafte auf.

KRAFTFLUSS

N
| )

Dieses Prinzip wird bei Kugelhdhnen kleinerer Nennweiten angewendet. Mit gréBer
werdenden Nennweiten steigen die von den Dichtringen aufzunehmenden Krafte. Um
eine hohe Lebensdauer zu erreichen und die Schaltkrafte fur die Schwenkbewegung der
Kugel moglichst gering zu halten, ist diese dreiteilige Bauform nicht fUr alle Nennweiten
maoglich.
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10 Wirkungsweise

Der Ballostar® KHE Kugelhahn ist wartungsfrei und kann in beiden Durchflussrichtungen
betrieben werden. KLINGER Fluid Control empfiehlt fir Standardanwendungen die
Durchflussrichtung laut Pfeil am Gehause. Die am auBeren Umfang des Dichtelements
aufgezogene U-Manschette ist vollstandig gekammert und dichtet gegen den
Gehauseanschlussteil nach auBen ab. Zusétzlich dichtet eine sekundéare Abdichtung aus
Grafit nach AuBen ab.

Ein vorgespanntes federndes Dichtelement aus rost- u. sédurebestandigem Stahl mit KFC
— Dichtring und einer U-Manschette aus K - Flon an der Ein- oder. Ausgangsseite des
Kugelhahnes und gegengleich ein starres Dichtelement, welches direkt im Gehause in
einer gekammerten Nut gehalten wird, und die Kugel bilden das Dichtsystem. Auf Grund
dieses Dichtsystems gibt es je nach Einbaurichtung folgende Betriebszustande:

Betriebszustand 1:

Das federnde Dichtelement ist eingangsseitig eingebaut. Der Druck presst die Kugel an
den ausgangsseitigen Sitzring, gleichzeitig wird aber auch das eingangsseitige Element
gegen die Kugel gedruckt. Durch die Elastizitat des KLINGER-Dichtsystems wird erreicht,
dass standig 2 Dichtstellen im Durchgang vorhanden sind.

Auftretende Krafte:

F1 Mediumskraft die auf
die Kugel wirkt

F2 Mediumskraft die auf
das Dichtelement wirkt

Fv Vorspannkraft des
Dichtelements

F1+F2+Fv....Gesamtkraft die auf
den Sitzring wirkt

wT 2859/01
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Betriebszustand 2:

Das starre Dichtelement ist eingangsseitig eingebaut. Der Druck druckt gegen die
Vorspannkraft des ausgangsseitig gefederten Dichtelements.

Wird die Kraft durch den Druck groBer als die Vorspannkraft des Dichtelements, hebt die
Kugel vom eingangsseitigen Dichtring ab und es ist nur mehr das Ausgangsseitige
Dichtelement in Funktion. In diesem Zustand ist nur mehr eine Dichtstelle vorhanden.

Da dieser Zustand bei relativ hohen Differenzdriicken auftritt, ist die Flachenpressung
zwischen Kugel und Dichtelement gro3 genug, um eine wirksame Abdichtung zu
ermoglichen.

Bei geringen Differenzdriicken ist die Vorspannkraft des gefederten Dichtelements grof3
genug, um die Kugel auch gegen den eingangsseitigen Dichtring zu pressen und eine
zweite Dichtstelle zu erzeugen welche eine &uBerst wirksame Abdichtung ermaoglicht.

Hoher Differenzdruck:
FV - F1 < F1, eingangsseitiges Dichtelement hebt ab.

Niedriger Differenzdruck:

FV - F1 > F1, eingangsseitiges Dichtelement ist in Funktion.

Auftretende Kréafte:
/
F1 Mediumskraft die auf
die Kugel wirkt
Fv Vorspannkraft des

Dichtelements

Fv — F1Gesamtkraft die auf

den Sitzring und

\4|'§
) N gegen den
',// N Mediumsdruck wirkt

wT 2859/01
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Die Abdichtung der Betatigungseinheit (Schaltwelle) erfolgt mit einer durch eine
Tellerfeder unterstitzten STOPFBUCHSE.

Diese Art der Abdichtung ist nahezu wartungsfrei, hat ein geringes Setzverhalten und es
sind nur kleine Anpresskrafte fur die Dichtheit erforderlich.

Die Tellerfeder ist so angeordnet, dass immer ein Anpressdruck auf die Stopfbuchse
wirkt, um wechselnde Temperatur- und Druckunterschiede auszugleichen.

Die Dichtringkammer verhindert das FlieBen des Dichtringes in radialer Richtung (1),
gegen die Ruckseite (2) und Durchgang (3). Die Kugel driickt gegen den Dichtring (4).
Der Dichtring kann sich daher weder setzen noch wegflieBen, da er von allen Seiten
umschlossen ist.

wT 2859/01
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11 Einbau- und Inbetriebnahmevorschriften

Zum Schutz gegen Verunreinigungen und Beschadigungen sind die Anschllsse der
Armaturen abgedeckt. Wir empfehlen diese Abdeckungen erst kurz vor dem Einbau zu
entfernen.

Armaturen mit AnschweiBenden kdnnen grundsétzlich durch SchmelzschweilBverfahren
in eine Rohrleitung eingeschweil3t werden. Hierbei sind die schweil- und
qualitatstechnischen Anforderungen und deren Normen zu berUcksichtigen und daher
darf das SchweiBen nur von qualifizierten Personal durchgefuhrt werden. Ebenso sind die
Sicherheitsvorschriften des Anlagenbetreibers bzw. des Anlagenbauers einzuhalten.

Der Einbau von Armaturen mit Flanschenden darf nur von qualifiziertem Personal geman
EN 1591 durchgeflhrt werden. Dabei ist darauf zu achten ist, dass keine zusétzlichen
Spannungen auf die Armatur einwirken, wie z.B. durch zu groBen Abstand zwischen den
zu verschraubenden Flanschen.

Nach dem Einbau, vor Inbetriebnahme, ist darauf zu achten, dass Festkdrper und
Verunreinigungen, die nicht Bestandteil des Mediums sind, aus der Rohrleitung bzw. aus
der Anlage entfernt werden.

Vor der Inbetriebnahme sind eine Druckprobe sowie eine Funktionsprobe durchzuflhren.

Bei der Inbetriebnahme von Armaturen in Dampfleitungen ist auf eine ordnungsgemalie
Kondensatentleerung zu achten um die Gefahr eines Dampfschlages zu verhindern. Ein
Dampfschlag kann im Extremfall zum Bruch der Armatur fUhren.

In allen Betriebsphasen (Hochfahren — Betrieb — Runterfahren) ist darauf zu achten, dass
sprunghafte Temperatur und Druckanstiege vermieden werden.

Der hochste zugelassene Prufdruck ist 1,1 x PN, wenn sich der Hahn im geschlossenen
Zustand befindet. Wahrend des Testens des Rohrdrucks (1,5 x PN) muss der Hahn
gedffnet sein.

Auch beim Transport zum Einbauort sind die Kugelhahne so zu sichern, dass sie nicht
um- bzw. herunterfallen kdnnen, sich nicht gegenseitig anstoBen oder anderweitig
beschadigt werden.

wT 2859/01
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12 Wartung und Instandsetzung

Wartungs- und Inspektionsintervalle sind vom Betreiber in Abhangigkeit der Betriebsart
festzulegen, da diese Armaturen unter verschiedensten Betriebsbedingungen verwendet
werden kdénnen.

Um bei geringen Schaltzahlen die Lebensdauer zu erhdhen, empfehlen wir von Zeit zu
Zeit einen Schaltvorgang vorzunehmen. Dabei reicht es vollig aus, die Kugel nur um einige
Winkelgrade zu bewegen (loszurei3en).

Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten durfen nur von sachkundigem Personal
durchgefuhrt werden.

Vor Beginn von Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten ist darauf zu achten, dass das
Rohrleitungssystem drucklos ist und sich keine Rickstande des Mediums darin befinden.

Bei eventuellen Undichtheiten nach auBen sind an den entsprechenden Stellen die
Anzugsmomente gemal der Anzugstabelle zu Uberprufen.

Bei der Demontage eines Stellantriebes ist es notwendig, diesen in aufgebauter Lage
gegen Verdrehung zu sichern bevor die Verbindungsschrauben geldst werden.

12.1Dichtungstausch

Vor der Montage sind samtliche Einzelteile, im Besonderen die
! Dichtungen und Dichtungsoberflachen, gewissenhaft zu kontrollieren und

ACHTUNG | bei Beschadigung durch neue Teile zu ersetzen. Sichtbare

Verunreinigungen an den bearbeiteten Stellen sind zu saubern.

12.1.1 Dichtungstausch an der Schatlwelle

» Hahn in OFFEN-Stellung bringen

»  Leitung drucklos machen

»  Armatur aus der Leitung ausbauen

»  Gehauseverbindungsschrauben demontieren

»  Dichtelemente und Stutzringe (falls vorhanden) aus dem Gehause entfernen
»  Kugel in GESCHLOSSEN-Stellung bringen und entfernen

» Hahngriff demontieren

»  Stopfbuchsenmutter entfernen

»  Schaltwelle und Beilage ausbauen

» Tellerfeder, Scheibe, Beilage, Druckring und Antistatik-Scheibe entfernen
»  Stopfbuchse entfernen und durch eine neue ersetzen

»  Beilagen Uberprufen und falls erforderlich ersetzen

» Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge (Anzugsmomente laut Tabelle)
»  Funktionsprobe

wT 2859/01
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12.1.2 Tausch der Dichtelemente

Hahn in OFFEN-Stellung bringen

Leitung drucklos machen

Armatur aus der Leitung ausbauen

Gehauseverbindungsschrauben demontieren

Dichtelemente und Stutzringe (falls vorhanden) aus dem Gehause entfernen
Kugel in GESCHLOSSEN-Stellung bringen

Neue Dichtelemente und Stutzringe einbauen (bei einteiligen Dichtelementen die
StUtzringe nicht mehr einbauen)

Gehauseteile wieder mit Gehauseverbindungsschrauben zusammenbauen und
leicht anziehen

Schrauben Uber Kreuz mit vorgeschriebenem Anzugsmoment laut Tabelle
anziehen

Funktionsprobe

12.1.3 Tausch der Dichtelemente bei DN 150 und 200

Hahn in OFFEN-Stellung bringen

Leitung drucklos machen

Armatur aus der Leitung ausbauen

Gehauseverbindungsschrauben demontieren und Stutzen entfernen
Grafitdichtung und O-Ring entfernen

Kugel in GESCHLOSSEN-Stellung bringen und entfernen

Dichtring aus dem Gehéause entfernen und durch neuen ersetzen

Kugel wieder einbauen

Dichtelement, O-Ring und Sicherungsring aus dem Stutzen entfernen

Neues Dichtelement, neuen O-Ring und vorhandenen Sicherungsring einbauen
Neue Grafitdichtung und O-Ring ins Gehause einbauen

Gehauseteile wieder mit Gehauseverbindungsschrauben zusammenbauen und
leicht anziehen

Schrauben Uber Kreuz mit vorgeschriebenem Anzugsmoment laut Tabelle
anziehen

Funktionsprobe

12.2 Standardschmierstoffe

O-Ringe: Silikonfett OKS 1110
Schraubengewinde: MOLYKOTE 1000
tbrige Teile: MOLYKOTE 565 M

In Sonderfallen muss das bei Bestellung vorgeschriebene Schmiermittel verwendet
werden.

z.B.:

Sauerstoffanwendungen Kllberalfa YV93-302
Gasanwendungen KllUber Nontrop ZB91
Sterildampfanwendungen Kllberalfa YV91

wT 2859/01
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13 Antriebsaufbau

Der Antrieb ist mit dem der Nennweite entsprechenden Drenmoment auszulegen. Die
Werte sind nach einer technischen Abfrage (Druck, Dichtungswerkstoff, Medien etc.)
mit dem Hersteller festzulegen.

Anbausituation nach
DIN 3337, ISO 5211
(ausgenommen DN

10 und 19)

Ein direkter Aufbau eines Stellantriebes (wie auf der oberen Grafik dargestellt) wird nur bei
Einsatztemperaturen unter 80 °C empfohlen.

KLINGER Fluid Control empfiehlt den Einsatz von Aufbauteilen (Konsole und Kupplung),
wenn die Verbindungsbohrungen von Antrieb und Armatur nicht passen oder hohere
Temperaturen auftreten.

13.1Montage des Antriebes

Beim Aufbau von Antrieben missen die vom Antriebshersteller festgelegten Bedingungen
zwingend eingehalten werden. Fir Schaden aufgrund unsachgeméaBier Antriebsaufbauten
kann der Hersteller des KLINGER Ballostar® KHE's keine Haftung Ubernehmen. Im
Zweifelsfall wird dazu geraten jeden Antriebsaufbau mit dem Hersteller des Antriebs und
der Armatur abzusprechen. Montagearbeiten durfen nur durch qualifiziertes Personal
erfolgen.

»  Kugelhahn in OFFEN-Stellung bringen.

»  Antrieb lagerichtig aufsetzen und verschrauben. Wenn erforderlich auch
verstiften.

» Endlagen einstellen.

»  Funktionsprobe.

! Bei elektrischen Stellantrieben ist sicher zu stellen, dass die Endlagen
ACHTUNG | mit Weg-Endschaltern und nicht mit Drehmoment-Endschaltern
begrenzt werden.
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! Armatur ist rechtsdrehend zu schlieBen. Es ist zu beachten, dass die 90°
ACHTUNG | Bewegung in ihren Endlagen AUF-ZU genau eingehalten wird.

14 Ersatzteilliste

Die nachfolgende Tabelle gibt einen Uberblick Uber die verfiigbaren Ersatzteilvarianten.
Bei der Bestellung muss die genaue Bezeichnung der Armatur, der Stopfbuchse, der
Dichtelemente sowie die Werkstoffkennziffer der Armatur bekanntgegeben werden.

Nennweite Stopfbuchse Stogfbuchse und
ichtungen
10 . .
15 o o
20 ° °
25 ° °
32 ° °
40 ° °
50 ° °
65 ° °
80 ° °
100 ° °
125 ° °
e = verfugbar X = nicht verfugbar
15 Entsorgung

Sofern nicht durch andere Gesetze eine abweichende Behandlung zu erfolgen hat,
sollen die verwendeten Materialien entsprechend ihrer Eigenschaft getrennt und der
Rohstoffwiederverwertung zugefugt werden. Voraussetzung ist, dass diese Rohstoffe
auf Veranlassung des Betreibers entsprechend dekontaminiert sind.
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